LIITE A. Inkoon-Siuntion ymparistoyhdistyksen ja Suomen luonnonsuojeluliiton
Uudenmaan piiri ry:n lausuntoon 17.2.2025

Lausunto YVA-selostuksesta: Blastr Green Steel Oy, Vihredn terdaksen tehtaan ja uuden
laiturin rakentaminen, Joddbole, Inkoo

FT Jari Natunen

Yhteenveto

Vaikuttaa todenndkdiseltd, ettd YVA on virheellinen ja darimmaisen optimistinen /
tarkoituksella harhaanjohtava erityisesti seuraavien osien suhteen: ilmapaastot, vesipaastot
ja jatteet. YVA on silla tavalla eparealistinen ja puutteellinen, etta se on syyta tehda
uudelleen.

Laitos kayttaisi vetyyn perustuvaa prosessia, mika todennakdisesti vahentaisi paastoja
suhteessa tavanomaiseen kivihiilta kdyttavaan kierratysteraslaitokseen. Kuitenkin merkittava
osa paastoista perustuu romujatteen epapuhtauksiin ja metallien seoksissa kdytettaviin
raskasmetalleihin. Johdonmukainen menettely olisi taltd osin hankkia paastétiedot olemassa
olevalta jatemetallia hyddyntavalta laitokselta. Outokummun Tornion tehdas on téllainen
laitos. Todellisia paastoja voidaan myos selvittdd parhaan saatavilla olevan teknologian (BAT)
referenssijulkaisuista.

Asiantuntijoiden motivaatio kertoa oikeista padstoista tai patevyys (YVA-lainsaddanto) taman
tyyppisen laitoksen suhteen herattaa kysymyksia. YVA on |dhinna tehty hadivyttamaan
ympadristovaikutukset ja -ongelmat.

Laitos kayttaisi valtavat maarat vetya ja siten sahkdenergiaa. YVA:ssa olisi hyva avata myos
tdman prosessin kokonaisymparistokuorma ml. tuuli- ja aurinkovoimaloiden rakentamisesta
seuraavat paastot. GTK:n professorin mukaan vihreda energiaa ei riitd ndiden tuottamiseen.
Uusiutuvan sahkon kayttamista tulee priorisoida oikeasti valttdamattomiin ja ympariston
kannalta kestavimpiin tarpeisiin.

Hanke verrattuna Outokummun Tornion tehtaaseen

Kierratysromujatteen osalta Inkoon hanke (1.5 Mtn/a) on suurempi kuin Tornion tehdas
(noin 1 Mtn/a). My0s rautapellettien kayton mittakaava (3 Mtn/a) on suurempi kuin
Outokummun muut raaka-aineet (luokkaa reilut 1 Mtn/a). Erityinen puute ympariston
kannalta on, ettei seosainemetalleja kerrota. Vastaavat nakyvat Outokummun paastoissa.
Yksi ongelma on riittdvan kierrdtysromumaaran saatavuus. Torniossa on ongelma saada
elohopean suhteen hyvilaatuista metallia.



Blastr Green Steel Oy:n YVA-selostus, sivu 91:

Taulukko 3-1. Tehtaan pddraaka-aineet ja arvio niiden vuotuisista kdyttémaarista.

Suolavapaa vesi 1 100 000 (m?3)
Rautasienenvalmistus
Rautamalmipelletti 3 000 000

Pinnoitusaine (esim. kalkki) 12 000

Tersksenvalmistus
Rautasieni (HDRI)/HBI 2 000 000

Ostettu romu 1 500 000

Poltettu kalkki 120 000

Dolomiitti 10 000

Hiili (antrasiitti +hiili jauhe) 45 000

Seosaineet 54 000

Sinkkiharkot 20 000

Vertailuna Outokummun Tornion tehtaan raaka-aineet, viimeisin ei-lainvoimainen
ymparistolupa, LIITE B, sivu 65:

Raaka-aineet

Ferrokromin tuctannossa kaytetyt keskeiset raaka-aineet vuosina 2016—
2020 on esitetty seuraavassa taulukossa.

Raaka-aineryhma Raaka-aine Vuotuinen kayttomaara, t
2016 2017 2018 2019 2020
Kromiittiraaka- Hienorikaste 803 000 697 000 845 000 849 000 824 000
aineet
Palarikaste 300 000 278 000 315000 324 000 297 000

Muut raaka-aineet/ | Sulatuskoksija | 218 000 196 000 | 226000 |271000 | 233000
tuotantotarveaineet | antrasiitti (2020
alkaen)

Kvartsiitti 156 000 133 000 154 000 156 000 142 000

Terastuotannossa kaytetyt keskeiset raaka-aineet vuosina 2016-2020
on esitetty seuraavassa taulukossa.

Raaka- Raaka-aine Vuotuinen kayttomaara, t
aineryhma
2016 2017 2018 2019 2020
Kierratyste- | Ulkoinen kierratysterds | 1 004 000 | 974 000 942 000 938 000 933 000
rakset
Siséinen kierratysteras | 250 000 258 000 280 000 279 000 256 000
Seosaineet Kromiyhdisteet 226 000 223 000 211 000 195 000 169 000
Nikkeliyhdisteet 90 000 84 000 82000 72 000 45000
Mangaaniyhdisteet 12 000 12 000 11 000 11 000 9 000

Muut seosaineet (mo- | 38 000 37 000 38 000 38 000 41000
lybdeeni, pii ja muut)

Muut tarve- | Koksi, antrasiitti, kuo- | 238 000 242 000 215000 232 000 220 000
aineet nanmuodostajat




Outokummussa on myds menettelyt ja kaatopaikka radioaktiivisesti saastuneille
metallijatteille, joita tulee romumetallin mukana.

llImapaastoista puuttuu ilmeisia aineita

Verrattaessa Inkoon YVA:ssa arvioituun, Outokummun prosessit tuottavat merkittavasti
laajemman kirjon raskasmetalleja ilmaan. Prosessien polypaastot ovat erittdin merkittavia ja
polyt kasittavat vaarallisia jatteita. Vaarallisia polypaastoja syntyy merkittavasti jatteiden ja
kuonien kasittelysta.

Tornion tehdas tuottaa suuret elohopeapaastot (noin 100 kg/a), jotka johtuvat romumetallin
huonosta laadusta ja elohopeasta. Paastdjen hallitseminen on edellyttdanyt suuria
investointeja. Inkoon laitoksen elohopeapaasté ilmaan on arvioitu pienemmaksi, mutta
mikali arvio on oikea, 20 kg vuodessa, olisi sekin Suomen suurimpia paastoja seka selvasti
ymparistéa pilaava ja voisi aiheuttaa terveyshaittoja.

YVA-selostuksen Liitteen 5 (Ilmapdastémallinnus) Taulukossa 2 esitetadn 20 kg vuosittaisia
elohopea paastoja. Tama on korkea maara verrattuna muiden teollisuuslaitosten paastoihin.
Kokkolassa Boliden kadyttdaa elohopen talteenottolaitosta, jonka soveltuvuutta terastehtaille
on syyta selvittad. Elohopea kerdtdan aktiivihileen perustuvissa menettelyissa erikseen ja
viedadan kiinteytettyna suolakaivoksiin.

Taulukko 2. Padstoldhteiden mallinnusparametrit. Lihavoidut luvut ovat mallinnusta varten
toimitettuja ldhtétietoja ja pddsténopeudet (g/s) on laskettu kaasun virtauksista, pitoisuuksista ja

vuosipadstiists.
Piippu 1 Piippu 2
"Main EAF Stack” “Material handling stack”
Korkeus (m) 50 50
Sisdhalkaisija (m) 8 3
Kaasun lampétila (°C) 75 30
Kaasun virtaus (m3y/h) 2750000 300 000
S0;-pitoisuus (mg/m3y) 17 17
S0;:n paastdonopeus (g/s) 13,0 1,42
NOy-pitoisuus (mg/m3y) 28 28
NOx:n padstonopeus (g/s) 21,4 2,3
PMg-pitoisuus (mg/m3y) 5 5
PMy:n paasténopeus (g/s) 3,8 0,4
Lyijypaastot (kg/a) 150 0
Lyijyn paasténopeus (g/s) 0,0056 0
Elohopeapéaastit (kg/a) yhteensa 20
Elohopean paasténopeus (g/s) 6,7x10"% 7,3%10735




IImapdastoista tarvitaan kattavat tiedot raskasmetalleista, kuten elohopea, sinkki, kromi ja
kromi-VI, molybdeeni ja nikkeli. Ainakin ndistd on merkittavia paast6ja. llmapaastosta
seuraava laskeuma maa- ja merialueille on selvitettava. Lahtokohtaisesti tehtaiden piiput
ovat laitteita jatteiden laimentamiseen ilmakehadan. Metallit kuitenkin laskeutuvat
merkittavalta osin lahialueille.

Jatteet ja kaatopaikat

Jatteiden pitkaaikaiset vaikutukset pinta- ja pohjavesiin ovat laitoksen merkittavimpia
vaikutuksia. Jateselvitykset ovat darimmaisen puutteellisia ja harhaanjohtavia.

Vaarallisen ja tavanomaisemman (“vaarattoman”) jatteen ominaisuudet ja maara tulee
selvittdd YVA:ssa. Raskasmetalleja kasittavat jatteet ovat useinkin vaarallisia jatteita. Tama on
kaytannossa poikkeuksetta tilanne metalliteollisuuden jateveden puhdistuslietteiden kanssa.
Samoin kuonat ja pélyjatteet ovat yleensa vaarallisia. Tornion terdstehtailla on erittdin suuria
vaarallisen jatteen kaatopaikkoja, kuten muillakin suurilla metallinjalostuslaitoksilla.

YVA:n mukaan “vaaratonta” jatetta tuotettaisiin 27 000 - 60 000 tonnia vuodessa (YVA-
selostus sivu 100, taulukko 3-6), muualle vietdvan vaarallisen jatteen maaraa ei ole kerrottu.
Kyseessa olisi yksi merkittavimmista metalliteollisuuden kaatopaikoista, jolla voisi olla lopulta
30 vuoden jalkeen 0,8 -1,8 miljoonaa tonnia jatetta. Pinta-ala 8 hehtaaria ja suurin korkeus
14 metria.
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Kaatopaikan soveltuvuus alueelle on selvitettava kaatopaikka-asetuksen mukaisesti.
Kaatopaikka vaikuttaa suunnitellun lain vastaisesti suolle. Kaatopaikkaa ei mydskdan saa
sijoittaa kallioruhjeiden paille, jos tama vaarantaa suotoveden kerdamisen.

Ajatus siita, etta jatteet voitaisiin vieda muualle, on vaarallinen. Tama voi johtaa siihen, etta
alueelle luvitettaisiin jalkikdteen vaarallisen jatteen kaatopaikk(oj)a, kun paljastuu, etta
jatteita ei ole taloudellisesti mahdollista kasitelld muualla. Jos tata halutaan esittaa, tulee
esittda, mitka tahot voisi varmuudella jatteet kasitella.

Myds “vaaraton” jate on ymparistolle vaarallista tai haitallista
Englanninkieliset termit hazardous waste ja non-hazardous waste on Suomessa kdannetty
vaarallinen ja vaaraton jéte. Kysymys on darimmaisen riskin jatteista ja tavanomaisempia

pitoisuuksia vuotavasta jatteesta.



Vaikka jate olisi “vaaraton”, vuotaisi se todennakodisesti hyvin haitallisia raskasmetalleja hyvin
pitkaan. Esimerkiksi raskasmetallit ja epaorgaaniset suolat ovat ymparistélle haitallisia hyvin
pitkid aikoja.

Kaatopaikkoja luvitettaessa tulee maarittaa jatteen liukoisuus ja muodostuvan suotoveden
laatu niin kauan sitda muodostuu (Kaatopaikka-asetus). Suotoveden kasittelylle ja kaatopaikan
korjauksille tulee olla riittavat vakuudet, jotta pilaantumisen kustannukset eivat jdisi kunnan
vastuulle ja ymparistévahingot ymparoivan luonnon ja naapurien harmiksi.

Vesien maarat, laadut ja kasittely on kuvattu huonosti

Eri jatevesien laadut ja maarat olisi pitdnyt kuvata. On ilmeistd, ettd tamakaan osa YVA:sta ei
ole riittavan pitkallisen suunnittelun tasolla. Yhti6 vetoaa sivuilla 127-128 BAT-taulukkoon
(Taulukko 3-25, alla) seka tulevassa ymparistoluvassa maarattavaa rajaan. BAT:n mukaiset
pitoisuudet eivat kuitenkaan ole soveliaita vesistoon laskettaviksi. Pitoisuudet ylittavat
ympadristélaatunormit jopa kertaluokilla. Sinkin osalta 1 mg/l on noin 300 kertaa Ruotsissa
merelle maaritetty ymparistélaatunormi. Nikkelin 200 mikrog/I on 25 kertaa nikkelin
rannikon raja-arvo 8 mikrog/I. Elohopean osalta haitallisena pitoisuutena voidaan Kymijoen
sedimenttien YVA-selvityksen perusteella pitda 1 ng/l, joka voi johtaa metyloinnin kautta



petokalojen saastumiseen yli myyntirajojen?.

Blastr Green Steel Oy

ihredn terksen tehtaan ja usden laiturin rakentaminen
AFRY loddnale, Inkoo
FryT,

YiA-selostus

ja tulevan ympéristéluvan lupamaardykset. Alustava arvio kasitellyn jateveden kuormituk-
sesta on esitetty oheisessa taulukossa (Taulukko 3-26). Kasitelty jatevesi voi siséltas li-
saksi pienia maaria muita metalleja kuten alumiinia ja mangaania seka pesuaineita.

Taulukko 3-25. Hankkeeseen littyvat BAT-pidstitasor paastiille vesistion.

Kiintoaine <20 mag/l 5-30 mg/I
Rauta =5 mg/l 1-5 mag/|
Sinkki =2 mg/l 0,05-1 mg/l
Mikkeli <0,5 ma/l 0,01-0,2 mg/l
Kokonaiskromi <0,5 mg/! 0,01-0,1 mg/l
Kokonaishiilivedyt <=5 mg/l 0,5-4 mg/l (HOI)
TOC 10-30 mag/l
CcoDp 30-90 mg/l
Kokonaisfosfori 0,2-1 mg/l ¥
Kadmium 1,5 pa/l
Kromi-& 10-50 pg/l ¥
Elchopea 0,1-0,5 pg/l
Lyijy 5-20 pg/l
Tina 0,01-0,2 mg/l #
Fluoridi (F-) 1-15 mg/l %

1 Vain fosfatoint

W Vain kovkeasensteisen terfksan paittaus b pessiveinti kusdensnioisila kromiyhoisteils.
W Vain kuwmasupolu spinnoiltus, josss kiytelsln tinaa.

# Vain peittaus Auorivetyhappos sisBiEvills happaseoksila

Sitovien ymparistélaatunormien ylitys johtaisi myos sekoittumisvydhykkeen tarpeeseen.
Tama olisi myds pitanyt selvittaa tarkoin YVA:ssa.

Veden haitta-aineiden kuvaus on erittdin puuteellinen. Rautapaasto pitda myos vesistoon
laskettaessa puhdistaa paremmin. Myds mainittujen alumiinin, mangaanin ja pesuaineiden
"pienet pitoisuudet” tulee selvittdd. Outokummun perusteella esimerkiksi molybdeenin
puuttuminen on my6s ilmeinen virhe. Hiilivetyjen koostumus pitaa selvittaa ja niita
tarkastella ymparistélaatunormien suhteen. Orgaanisista aineista tulee selvittda myos
esimerkiksi PAH-aineet ja dioksiinit ja furaanit. Kun kyseessa on epaorgaaninen prosessi TOC
pitoisuudet ovat my06s suuria. Yksi selvitettdva paastokomponentti pitda olla AOX eli
orgaaniset halogenidit, joita voi syntya halogeeneista ja orgaanisista aineista. Fluoridin
esiintymisen syy ja mahdolliset PFAS-ikuisuuskemikaaleihin rinnastuvat aineet pitda myos
selvittdd. Outokummun luvasta ja asiakirjoista paljastuvia haitta-aineita on LIITTEESSA C.

Vedenpuhdistuksen menetelmat ja tehokkuus jatevedelle olisi tullut selvittaa. Esimerkiksi
koagulaatio voi tarkoittaa metallien saostamista sulfideina, tata kaytetaan esimerkiksi
Kokkolan laitoksilla. Tama on suhteellisen tehokas menetelma, mutta tuote ei ole pysyva

1 https://www.ymparisto.fi/fi/osallistu-ja-vaikuta/ymparistovaikutusten-arviointi/kymijoen-pilaantuneiden-
sedimenttien-kunnostus-valilla-kuusaansaari-keltti



https://www.ymparisto.fi/fi/osallistu-ja-vaikuta/ymparistovaikutusten-arviointi/kymijoen-pilaantuneiden-sedimenttien-kunnostus-valilla-kuusaansaari-keltti
https://www.ymparisto.fi/fi/osallistu-ja-vaikuta/ymparistovaikutusten-arviointi/kymijoen-pilaantuneiden-sedimenttien-kunnostus-valilla-kuusaansaari-keltti

vaan hapettuisi kaatopaikalla rikkihapoksi, joka liuottaisi metallit. Tama menettely pitaisi
suunnitella metallit fraktioivaksi ja niiden saattamiseen hyotykayttoon.

Ote kaaviosta sivu 127
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Keskikokoinen kaivosluokan louhintahanke

YVA:ssa kerrotaan, etta kallion louhintatarve olisi 5,2 Mm3. Kiven louhintamaara olisi siis 14
miljoonaa tonnia (2,7 tn/m3) ja louhetta ja kiviaineisjalosteita jaisi ylitse 2 miljoonaa tonnia.
Myds maanpoistoja olisi 0,5-1,5 Mm3.

Taman kokoluokan maarakennushanke edellyttda valttamatta myds maarakennuksen
ymparistovaikutusten selvittamistg,



IUKKO 3-3U).

Taulukko 3-29. Maa-ainesten kaivun ja louhittavan kiintedn kallion mééré terdstehtaan toimintojen
alueella.

Taulukko 3-30. Rakentamisen aikainen tayttétarve terdstehtaan toimintojen alueella.

Heraa kysymys onko hanke tehtaaksi naamioitu suuren skaalan louhimohanke tai onko
hankkeessa tarkoitus myohemmin myyda kiviaineista tulojen saamiseksi. Ylijadma on
suunniteltu tarkoituksella sivun 139 mukaan. Kivea on tarkoitus lajittaa valiaikaisille alueille.
Onko louhintamaara oikeasti tarpeellinen tai laitos suunniteltu oikeaan paikkaan?

Kiviaineksen laatu tulee selvittda kaivannaisjateasetuksen mukaan. YVA:ssa kerrotaan sivun
139 lopussa, etta alueen kiviaineksen otto osoittaisi, etta kallio olisi riittavan hyvanlaatuista
rakentamiseen.

GTKn tutkimus raportin 127 mukaan tarvekivilouhoksilla esiintyy yleisesti
asbestimineraaleja®. Pahanlaatuisesti kiviaineksesta liukenee esimerkiksi hapanta
kivivalumaa ja raskasmetalleja.

Yksin rajaytysten typpi olisi vesistdja pilaavaa vesipuitedirektiivin vastaisesti. Esimerkiksi
Kittilan kaivoksen purkuvesille jouduttiin rakentamaan purkuputki laimennuksen
parantamiseksi ja kaivokselle maarattiin typen poisto. Rajahteissa esiintyy haitallisia ja
saadeltyja kemikaaleja, jotka on selvitettava.

Maarakennuksen osalta happamien sulfaattimaiden dumppaus entiselle turvesuolle johtaisi
my0s todenndkoisesti haitallisiin vesiin. Maiden hapettuminen ja kasittely sekd mahdollinen
vesien kasittely pitaa selvittaa.

2 https://tupa.gtk.fi/julkaisu/tutkimusraportti/tr 127.pdf



https://tupa.gtk.fi/julkaisu/tutkimusraportti/tr_127.pdf
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Kemikaalit

Osa kemikaaleista on kuvattu yleisin tarkoitukseen liittyvin termein. My&s saostuskemikaalit
ja flokkulantit on kuvattava tarkemmin. Polymeeriflokkulantit voivat Australian
viranomaisten mukaan olla vesielidille hyvin haitallisia pitoisuusluokassa 10 mikrog/I.

Sedimentit

Alueella esiintyy pilaantuneita sedimentteja. Sedimenttien kasittelyyn liittyy kysymyksia
mittausten luotettavuudesta ja kattavuudesta. Sedimenttiraportista puuttuu
analyysitodistukset ja on yhdistetty 30 cm naytteita. Alueella on ollut teollista toimintaa.
Tasta ja sen haitta-aineista olisi tullut tehda selvitys ja tarpeen mukaan huomioida tama
analyysivalikoimassa.

Merildjitysta suunnitellaan saastuneelle paikalle, eikd se muutenkaan ole hyva ratkaisu vaan
levittaisi haitta-aineita.

LIUTTEET
LIITE B. Tornion terastehtaan ymparistolupa
LIITE C. Lausunto Tornion terastehtaan paastoista

Asiantuntija:
Jari Natunen
Ymparistobiokemisti, FT



